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INSTRUKCJA OBStUGI

WYSOKONAPIECIOWE MAGAZYNY ENERGII OPARTE
NA OGNIWACH LITOWO ZELAZOWO FOSFORANOWYCH LiFePO.

460V 70kWh - KT-LFPHV46070
460V 140kWh - KT-LFPHV460140
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USTALENIA PRAWNE

Instrukcja opisuje szczegétowo procedury i wymagania bezpiecznego montazu i
obstugi litowo-zelazowo-fosforanowego magazynu energii Kon-TEC. Prosze uwaznie
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przeczytac niniejsza instrukcje. Tylko wykwalifikowane osoby mogg instalowac,
obstugiwac i serwisowa¢ dany magazyn energii. W przeciwnym wypadku moze to

spowodowac uszkodzenie produktu lub zagrozenie bezpieczenstwa zycia. Wszelkie
dziatania przeciwko bezpieczenstwu uzytkowania lub nieprzestrzeganie zasad
niniejszej instrukcji oraz warunkéw gwarancji bedg skutkowac uniewaznieniem
gwarancji produktu. Jednoczesnie producent nie bedzie ponosit odpowiedzialnosci
za uszkodzenie produktu, uszkodzenie mienia, obrazenia ciata, a nawet $mierci.
Informacje zawarte w niniejszej instrukcji sg aktualne w chwili jej wydania. Firma
Kon-TEC zastrzega sobie prawo do zmian w zapisach (takich jak optymalizacja,
aktualizacja lub inne operacje) bez wczes$niejszego powiadomienia. Nalezy na
biezgco sprawdzac¢ najnowszg wersje instrukcji za pomocg kodu QR. Ponadto nalezy

zauwazy¢, ze schematy zawarte w instrukgji stuzg jako pomoc w zrozumieniu e

instrukcji, dotyczacej konfiguracji i instalacji magazynu energii. Elementy na

schematach mogg rézni¢ sie od rzeczywistych podczas instalacji. KT
‘— |

ZASTRZEZENIA

System posiada monitor przecigzen oraz system balansowania poszczegolnych ogniw.

Magazyny energii KT-LFPHV posiadaja certyfikaty zgodne z UL1973, UL9540A, IEC62619.
Materiaty uzyte do produkcji spetniajg wymagania niepalnosci. System BMS zostat zaprojektowany z myslg o dodatkowej ochronie.

Niniejsza instrukcja uzytkowania zawiera wazne informacje, dotyczgce uzytkowania oraz cech magazynéw energii Kon-TEC.

Nalezy uwaznie zapoznac sie z informacjami, zawartymi w niniejszej instrukcji, dotyczgcymi instalacji, obstugi, transportu,
przechowywania oraz konserwacji.

WARUNKI PRAWNE

Firma Kon-TEC zachowuje prawa autorskie do tego dokumentu. Zabronione jest kopiowanie, wyodrebnianie oraz ttumaczenie
niniejszego dokumentu, w dowolny sposéb, bez pisemnej zgody autora.
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1. INFORMACIE
1.1 WAZNOSC

Ten dokument dotyczy magazynoéw energii KT-LFPHV46070 / KT-LFPHV460140

1.2 GRUPA DOCELOWA

Niniejszy dokument jest przeznaczony dla wykwalifikowanych oséb i instalatoréw. Tylko wykwalifikowane osoby mogg wykonywa¢ czynnosci oznaczone w tym
dokumencie znacznikiem: Osoba wykwalifikowana.

Osoby wykwalifikowane muszg posiada¢ nastepujgce umiejetnosci:

- znajomos¢ sposobu dziatania i obstugi akumulatoréw litowo-zelazowo-fosforanowych,

- znajomos¢ sposobu dziatania i eksploatacji systemow magazynowania energii (w tym inwertera/falownika fotowoltaicznego/bateryjnego/hybrydowego, MPPT, miernika,
rozdzielnicy elektrycznej itp.),

- znajomos¢ lokalnych wymagan dotyczgcych potgczen, norm i dyrektyw,

- szkolenie z zakresu instalacji, eksploatacji i uruchamiania urzadzen elektrycznych, akumulatorow,

- szkolenie w zakresie postepowania w przypadku niebezpieczenstw i zagrozen zwigzanych z instalacjg, naprawa i uzytkowaniem urzgdzen elektrycznych, akumulatorow.

1.3 KOMUNIKATY OSTRZEGAWCZE

Podczas obchodzenia sie z produktem moga pojawi¢ sie nastepujgce komunikaty.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Oznacza niebezpieczng sytuacje, ktéra w skrajnym przypadku doprowadzi do $mierci lub powaznych obrazen.

A UWAGA

Oznacza niebezpieczng sytuacje, ktéra w skrajnym przypadku moze spowodowac $mier¢ lub powazne obrazenia.

Oznacza niebezpieczng sytuacje, ktéra moze spowodowac niewielkie lub umiarkowane obrazenia i/lub trwate uszkodzenie produktu.

A ZWROC UWAGE

Oznacza sytuacje, ktéra w skrajnym przypadku moze doprowadzi¢ do uszkodzenia mienia, nieprawidtowego dziatania lub przyspieszonego zuzycia produktu.

1.4 OPIS SYMBOLI
1.4.1 SYMBOLE NA ETYKIETACH PRODUKTU

ETYKIETA DEFINICIA ETYKIETA DEFINICIA

Ostrzezenie przed porazeniem prgdem
elektrycznym

Nie nalezy umieszczac baterii w miejscu, w “
ktérym moga jg dotykac dzieci lub Oznaczenie o recyklingu
zwierzeta.

‘

Certyfikat EMC dyrektywy Unii Europejskiej

Zabronione umieszczanie akumulatora w
poblizu zrédet ciepta i palnych materiatow

Zabronione narazanie akumulatora na
bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych, deszczu, wilgoci i $niegu

Zabronione zwieranie terminali
akumulatora
Kon-TEC sp.z 0.0.
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ETYKIETA

DEFINICJA

Oznaczenie WEEE

1.4.2 INNE SYMBOLE

ETYKIETA

DEFINICJA ETYKIETA

https://www.kon-tec.eu/

DEFINICJA

A\ Qualified person

Oznacza, ze wszelkie prace i czynnosci
musza by¢ wykonywane przez
wykwalifikowang osobe

Punkt uziemienia

1.5 OPIS SKROTOW

OKRESLENIE DEFINICJA

BMS System zarzgdzania akumulatorem. Jednostka elektroniczna zapewniajgca bezpieczenstwo uzytkowania ogniw litowych oraz wyswietlajgca
informacje lub kontrolujgca tryb pracy akumulatora/baterii.

soc Ang. State of Charge - stan natadowania akumulatora. Stan natadowania odnosi sie do procentowej aktualnej/pozostatej pojemnosci
akumulatora w stosunku do stanu petnego natadowania akumulatora (gdzie 100% oznacza w petni natadowany akumulator).
Ang. State of Health - poziom zuzycia akumulatora. Odnosi sie on do procentowej wartosci miedzy petnym natadowaniem a pojemnoscig

<OH znamionowg akumulatora. Poziom zuzycia wskazuje stopien degradacji i pozostatg pojemnos¢ akumulatora (gdzie 100% oznacza, ze
pojemnos¢ w petni natadowanego akumulatora odpowiada pojemnosci znamionowej). Warto$¢ SOH spada wraz z czasem uzytkowania/
iloscig cykli i jest to zjawisko naturalne.

COocP Zabezpieczenie nadprgdowe przy tadowaniu

DOCP Zabezpieczenie nadpradowe przy roztadowaniu

Ccovp Zabezpieczenie przed przetadowaniem ogniwa

PoOvP Zabezpieczenie przed przetadowaniem szeregu ogniw

CHTP Zabezpieczenie przed tadowaniem w zbyt wysokiej temperaturze

DHTP Zabezpieczenie przed roztadowaniem w zbyt wysokiej temperaturze

CUVP Zabezpieczenie przed zbyt gtebokim roztadowaniem ogniwa

PUVP Zabezpieczenie przed zbyt gtebokim roztadowaniem szeregu ogniw

CLTP Zabezpieczenie przed tadowaniem w zbyt wysokiej temperaturze

DLTP Zabezpieczenie przed roztadowaniem w zbyt wysokiej temperaturze

SCP Zabezpieczenie przed zwarciem
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2. UWAGI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Magazyny energii Kon-TEC z serii KT-LFPHV46070 / KT-LFPHV460140 sg akumulatorami wysokonapieciowymi DC. Mogg one wytwarzac wysoka
moc DC, co niesie za sobg niebezpieczenstwo zwigzane ze $miertelnym porazeniem prgdem elektrycznym. Obstuga i instalacja wytacznie poprzez

A NIEBEZPIECZENSTWO

Wszelkiego rodzaju awarie produktu moga prowadzi¢ do wycieku elektrolitu lub palnego gazu.

Podczas montazy akumulatora, nalezy odtaczyc sie¢ elektroenergetyczng. Wejscie solarne musi by¢ odtgczone od inwertera. Okablowanie musi
by¢ wykonywane przez wykwalifikowany personel. Akumulatory nie podlegaja serwisowaniu przez uzytkownika. W urzagdzeniu obecne s3
wysokie napiecie oraz prad elektryczny. Elektronika wewnatrz akumulatora podatna jest na wytadowania elektrostatyczne. Nalezy przestrzega¢
nastepujacych srodkéw ostroznosci podanych w ponizszych sekcjach

A NIEBEZPIECZENSTWO

Ryzyko eksplozji:

- Nie wolno naraza¢ akumulatora na silne uderzenia.
- Nie wolno zgniata¢ lub przebija¢ urzadzenia.

- Nie wolno wrzuca¢ akumulatora do ognia.

A UWAGA

Ryzyko pozaru:
- Nie wystawia¢ akumulatora na dziatanie temperatur przekraczajacych 50 °C (122 °F).

- Nie umieszcza¢ akumulatora w poblizu zrédet ciepta.
- Nie wystawia¢ akumulatora na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych.
- Nie pozwoli¢, aby ztgcza akumulatoréw dotykaty przedmiotéw przewodzacych prad elektryczny.

Ryzyko porazenia prgdem elektrycznym

- Nie demontowa¢ akumulatora.

- Nie dotyka¢ akumulatora mokrymi rekami.

- Nie naraza¢ akumulatora na dziatanie wilgoci oraz ptynéw.
- Trzyma¢ akumulator z dala od dzieci oraz zwierzat.

A ZWROC UWAGE

Ryzyko uszkodzenia akumulatora

- Nie dopuszcza¢ do kontaktu akumulatora z cieczami.
- Nie naraza¢ akumulatora na dziatanie wysokiego ci$nienia.
- Nie umieszcza¢ zadnych przedmiotéw na akumulatorze.

Akumulatory litowe muszg by¢ zawsze instalowane wraz z kontrolerem tadowania o odpowiednich ustawieniach, aby byty chronione przed

napieciem obwodu otwartego PV oraz innymi zrédtami wysokich napigé¢. System BMS, sam w sobie, nie bedzie chronit urzadzenia przed tak
ekstremalnymi zjawiskami elektrycznymi. Nieprzestrzeganie instrukcji obstugi spowoduje uniewaznienie gwarancji.

Wiekszos¢ akumulatoroéw, podczas instalacji oraz podtgczania okablowania, stwarza ryzyko porazenia lub iskrzenia. Do prac elektrycznych wymagana
jest odpowiednia odziez ochronna: rekawice, odziez i obuwie izolacyjne. Do pracy z bateriami litowymi wymagane sg réwniez izolowane narzedzia.
Podczas pracy z akumulatorem nalezy zabezpieczy¢ lub usuna¢ przedmioty przewodzgce prad elektryczny.

Przed wtaczeniem systemu nalezy sprawdzi¢ polaryzacje na wszystkich potgczeniach. Odwrécona polaryzacja zaciskéw akumulatora spowoduje
uniewaznienie gwarancji i moze spowodowa¢ uszkodzenie akumulatora. Nie wolno zwiera¢ zaciskéw baterii.

- Nie wolno taczy¢ baterii litowych z innymi typami akumulatoréw.

- Nie wolno demontowac¢ lub modyfikowa¢ akumulatora. Jesli obudowa akumulatora jest uszkodzona, nie wolno dotyka¢ odstonietej zawartosci.

Kon-TEC sp.z 0.0.
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2.1 TRANSPORT, OBStUGA ORAZ PRZECHOWYWANIE

- Nie uderza¢, nie upuszczag, nie przebija¢, ani nie zgniata¢ magazynu.

- Nie wystawia¢ magazynu na dziatanie ptomieni, ciepta oraz promieniowania stonecznego.
- Nie otwiera¢ modutow oraz nie demontowa¢ modutdw z szafy.

- Nie podnosi¢ modutu za kable przytgczeniowe.

- Nie naraza¢ magazynu na wibracje.

- Nie wystawia¢ magazynu na dziatanie wody lub innych ptynow.

- Nie wystawia¢ magazynu na dziatanie otwartego ognia.

- Nie umieszcza¢ magazynu w poblizu materiatow tatwopalnych.

- Przenosi¢ ostroznie baterie w pozgdanym kierunku, nie transportowac¢ do géry nogami.

- Zdecydowanie zaleca sie wentylowane pomieszczenie do obstugi produktu.

2.2 PRZECHOWYWANIE

- Nie wystawia¢ magazynu na dziatanie wysokich temperatur oraz bezposredniego promieniowania stonecznego.
- Przechowywa¢ w chtodnym, suchym i zacienionym miejscu.
Temperatura przechowywania: 5°C (41F) — 35°C (95°F).
Wzgledna wilgotnos¢: 5% ~ 75%.
- Przechowywac¢ produkt na ptaskiej powierzchni w miejscu niedostepnym dla dzieci lub zwierzat.
- Pomieszczenie do przechowywania powinno by¢ czyste i nie pylace sie.
- Magazyn przechowywac w stanie natadowania ok 60% SOC i co miesigc sprawdzac stan natadowania.
Nie wolno doprowadzi¢, aby SOC wynosit ponizej 20%. Przy SOC 20% magazyn ulegnie samoroztadowaniu w ciggu ok. 2 miesiecy.
Co 3 miesigce sprawdza¢ napiecie na zaciskach akumulatora.

2.3 POSTEPOWANIE W PRZYPADKU SYTUACJI NIEBEZPIECZNYCH

Magazyn sktada sie z wielu modutéw akumulatorowych, ktére sg zabezpieczone przed zagrozeniami. Jednakze firma Kon-TEC nie
moze zagwarantowac ich catkowitego bezpieczenstwa.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Wyciek z baterii

Jezeli z magazynu wycieknie elektrolit, nalezy unika¢ kontaktu z wyciekajgca cieczg lub gazem. Jezeli ktokolwiek zostat narazony
na kontakt z substancjami niebezpiecznymi natychmiast nalezy wykona¢ czynnosci opisane ponizej:

- Wdychanie: Ewakuowac zanieczyszczony obszar i zwrécic si¢ o pomoc lekarska.

- Kontakt z oczami: Ptuka¢ oczy pod biezacg wodga przez 15 minut i zasiegna¢ porady lekarza.

- Kontakt ze skoéra: Doktadnie umy¢ zanieczyszczone miejsce wodg z mydtem i poszuka¢ pomocy medycznej.

- Potknigcie: Wywota¢ wymioty i zwrdcic si¢ o pomoc lekarska.

Pozar

W przypadku pozaru nalezy upewnic sig, czy w poblizu znajduje sie odpowiedni srodek gasniczy. Jezeli jest to mozliwe, nalezy przesungé
magazyn w bezpieczne miejsce.

UWAGA: Gasnica

- Stosowac tylko urzadzenia gasnicze do gaszenia baterii litowych i akumulatoréw - Uzy¢ srodka gasniczego odpowiedniego do gaszenia
akumulatoréw litowo-jonowych, takiego jak np: urzadzenie gasnicze zawierajgce srodek gasniczy w postaci wodnej dyspersji wermikulitu.

Kon-TEC sp.z 0.0.
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3. WPROWADZENIE DO PRODUKTU
3.1 DANE TECHNICZNE

KLUCZOWE CECHY

Zaawansowany system zarzgdzania baterig (BMS): BMS zapewnia optymalng
wydajnos¢, monitoruje warunki poszczegélnych ogniw i chroni przed

https://www.kon-tec.eu/

70 kWh
Liczba modutow w szafie 12
Liczba pakietéw w szafie 1
Liczba modutéw w pakiecie 12
x Pojemnos¢ 69,12 kWh
~ Napiecie nominalne pakietu 460,8V
o Maksymalne napiecie tadowania pakietu 518 V
: Minimalne napiecie pakietu 360V
I Maksymalny ciggty prad tadowania 75A
j Maksymalny ciggty prad roztadowania 150A
ln Protokét komunikacyjny: CAN/RS485
E ’ Wymiary (szer. x gteb. x wys.) 800x800x2500 mm
8
]
140 kWh
Liczba modutdéw w szafie (2x12) 24
Liczba pakietéw w szafie 2
Liczba modutéw w pakiecie 12
Pojemnosc 2x 69,12 kWh
Napiecie nominalne pakietu 460,8V
-——1 Maksymalne napiecie tadowania pakietu 518V
Minimalne napiecie pakietu 360V

Maksymalny ciggty prad tadowania

2 x 75A (150A)

Maksymalny ciggty prad roztadowania

2x 150A (300A)

Protokét komunikacyjny:

CAN/RS485

Wuymiary (szer. x gteb. x wys.)

800x800x2500 mm

PARAMETRY POJEDYNCZEGO MODUtU 38.4V 150Ah

OGNIWO

nadmiernym tadowaniem, zbyt gtebokim roztadowaniem lub przegrzewaniem. . . . Ogniwo
. . . . X Typ ogniwa litowo-zelazowo-fosforanowe

Nasz uktad BMS jest autorskim rozwigzaniem zaprojektowanym (LiFePO,)

i produkowanym w Polsce. Napiecie nominalne i pojemnoé¢ 2.2V 150Ah
pojedynczego ogniwa )

Wysoka gestos¢ energii: System jest zaprojektowany do przechowywania

duzej ilosci energii w stosunkowo niewielkiej przestrzeni, co zapewnia . . - MODUE

efektywne wykorzystanie dostepnych zasobdw. Konfiguracja ogniw w module 1251P
Napiecie nominalne 38.4V

Skalowalnos¢: Mozliwoé¢ tatwego zwigkszania lub zmniejszania skali zapewnia Pojemnos¢ nominalna 150Ah
Energia nominalna 5.76KWh

elastycznos$¢ w dostosowywaniu sie do zmiennych potrzeb przechowywania
energii w przemysle.

Szybkie tempo tadowania i roztadowania: Mozliwosc¢ szybkiego tadowania
i roztadowywania jest kluczowa dla radzenia sobie z dynamicznymi potrzebami

Rezystancja wewnetrzna

<30m0 @1kHz AC

Maksymalne napiecie tadowania

43.8V

Napiecie odciecia przy roztadowaniu

30V

Maksymalny prad obcigzenia

150A @ 25+5°C, bez systemu

. BMS
energetycznymi w procesach przemystowych. Zalecany prad fadowania <75A (0,50)
7 ¢¢: Aplikaci " . lid hi h . A Zalecana temperatura pracy 5°C~50°C
dywc'tno:c. pli age prze.r.nits'owe wtymagaqq soli tnycz: k1l tr{v;lz{'yc rf:;zquan Temperatura fadowania 50C-500C

P g P yiny- Zywotnoéé >5000 Cykli

. S o pr) . - . Wymiary 203*640*210mm

Wysokie napiecie wyjsciowe: Systemy o wysokim napieciu umozliwiajg Waga 45kg
efektywna transmisje i dystrybucje energii w zaktadach przemystowych, Zastosowanie Wewnetrzne

minimalizujgc straty energii IEC62619,UL1642,

Certyfikaty UN38.3,UL1973,CB.CE
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3.2 PORTY | PRZELACZNIKI

Port komunikacyjny Slave
STOP WE/ Wyt Diody port CAN/RS485 MODBUS RTU/RS485 CAN
: BMS LED usB i
Wytgcznik gtéwny serwisowe

[i]Kon-T=C

TECHNOLOGY IS OUR PASSION
Wejscie Roztgcznik DC WE/Wyt. Wyjscie
Biegun Biegun
dodatni dodatni
Wejscie Wyjscie
Biegun Biegun
ujemny ujemny

Rys. 3.2.1 Rysunek techniczny tablicy potgczen BMS

STOP Wytacznik gtéowny - wytgcznik gtéwny odpina szafe od falownika, roztgcza zasilanie od stycznikow gtéwnych magazynu, stuzy
jako wytacznik awaryjny

W niektérych wersjach magazynu energii wytacznik gtéwny jest przeniesiony na drzwi zewnetrzne magazynu energii.

Wt/Wyt. BMS - zasilanie modutu Master BMS - stuzy do wytgczania zasilania z modutu Master BMS, kiedy magazyn stoi przez
dtuzszy okres czasu niepodtgczony do sieci, ani do inwertera, stuzy ochronie baterii przed nadmiernym roztadowaniem (w okresach
kilkumiesiecznych przestojow)

Wigczenie wtgcznika BMS uruchamia réwniez procedure precharge. Z tego wzgledu wtacznik powinien by¢ zawsze wtgczany w ostatnim kroku
rozruchu magazynu (patrz punkt 4.1.6)

Diody LED - diody serwisowe
Port USB - port serwisowy
Port komunikacyjny Slave - przytgcze komunikacyjne do modutéw Slave

Potaczenie z inwerterem wymagane do wtasciwego dziatania magazynu.

Wejscie - Biegun dodatni - przytgcz bieguna dodatniego z modutéw akumulatorowych
Wejscie - Biegun ujemny - przytgcz bieguna ujemnego z modutéw akumulatorowych
Wyjscie - Biegun dodatni - przytacz bieguna dodatniego wyjscia na inwerter

Wyjscie - Biegun ujemny - przytgcz bieguna ujemnego wyjscia na inwerter
Roztacznik DC Wt./Wyt. - redundantne zabezpieczenie DC/DC

Mozna wykorzystywac do roztgczania linii DC.
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4. INSTALACJA /MONTAZ

Bezpieczna i niezawodna instalacja wymaga przeszkolonego i certyfikowanego personelu. Ponizsze instrukcje odnosnie konfiguracji magazynow
stanowig elementarne kroki konfiguracyjne. Ze wzgledu na réznorodnos¢ systemow oraz uktadow, wszystkie mozliwe scenariusze moga nie byc¢
uwzglednione. W zaleznosci od docelowego systemu, komponentéw oraz specyfikacji nalezy skontaktowac sie z profesjonalnym instalatorem lub
bezposrednio z firmg Kon-TEC. Producent jest czynnie zaangazowany we wspotprace z instalatorami bezpiecznych i niezawodnych systeméw
magazynowania energii, ktére majg spetnia¢ wymagania bezpiecznej i bezobstugowej pracy.

Moduty bateryjne s potaczone szeregowo wewnatrz szafy. Wewnatrz szafy potaczonych jest 12 modutéw zabezpieczonych uktadem BMS
(réwniez wewnatrz szafy). Nie wolno samodzielnie roztgcza¢ modutéw lub dotacza¢ kolejnych. W przypadku szaf 140 kWh kolejnych 12 modutéw
jest potgczonych réwnolegle i zabezpieczonych drugim uktadem BMS znajdujacym sie wewnatrz szafy.

4.1. PRZYGOTOWANIE DO MONTAZU

4.1.1. WYMAGANIA SRODOWISKOWE

Zastosowanie systemu Przemystowe systemy magazynowania energii

Srodowisko pracy Wewnetrzne, umiejscowienie z dala od promieniowania elektromagnetycznego
Zalecane zasolenie Srodowiska Obszar potozony o co najmniej 2km od wybrzeza

Temperatura otoczenia 5-40C

Stopien ochrony IP IP55

Temperatura przechowywania Temperatura przechowywania (<3 mc) -10°C~45°C

Temperatura przechowywania (<6 mc) 0°C~<30°C

Wilgotnos¢ pracy 0 ~85%
Wysokos¢ instalacji <4000m
Wymagane uziemienie Uzywac przewodu miedzianego o przekroju minimum 10AWG oraz rezystancji <I00mQ.

4.1.2 NARZEDZIA ORAZ MATERIALY

Wymagane sg nastepujace izolowane narzedzia oraz materiaty:

- Przewody + i - akumulatora. Zaleca sie przewody miedziane o przekroju minimum 6AWG. Przewody nie sg dotgczone. W zaleznosci od specyfikacji
systemu nalezy dobra¢ odpowiedni przekréj przewodow.

- Zestaw wkretakow elektrycznych.

- multimetr 600V DC

- Sprzet ochrony osobistej do instalacji elektrycznych

. J_ i
7 & \.44’ Y
@&V \
'.
Rekawice .
izolacyjne Okulary ochronne Obuwie ochronne

Uzytkownicy zazwyczaj wyposazeni s w inwertery réznych marek, ktére potrzebujg przygotowania przewodéw komunikacyjnych. Sprzedawca

powinien poinformowa¢ kupujacego ktére inwertery obstugujg dang baterie (DEYE, SMA, Fronius, Goodwe, Growatt, Solis, Magavero, Lux, Power,
SAJ). Przed instalacja nalezy upewnic sig, ze dany inwerter obstuguje magazyny energii KT-LFPHV46070 / KT-LFPHV460140.

Magazyny energii z serii KT-LFPHV musz3 by¢ podtaczane do inwerteréw wysokonapieciowych.
Podtaczenie magazynu do inwertera niskonapieciowego moze skutkowac trwatym uszkodzeniem inwertera i/lub magazynu energii.
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4.1.3 UMIEJSCOWIENIE INSTALACIJI

Magazyn energii jest przeznaczony do uzytku w pomieszczeniach zamknietych, nalezy unika¢ mrozu oraz bezposredniego
promieniowania stonecznego. Nalezy upewnic¢ sig, ze miejsce instalacji spetnia nastepujgce warunki:

- Obszar jest catkowicie wodoodporny.

- Podtoga jest ptaska i pozioma (nachylenie < 15°).

- W obszarze nie znajduja sie zadne materiaty tatwopalne lub wybuchowe.

- Optymalna temperatura otoczenia miesci sie w zakresie od 15 °C (59 °F ) do 35 °C (95 °F).

- Temperatura oraz wilgotnos¢ utrzymywane s3 na statym poziomie.

- W pomieszczeniu jest minimalna ilos¢ kurzu oraz brudu.

Jezeli temperatura otoczenia przekroczy zakres pracy akumulatora, urzadzenie moze si¢ wytaczy¢ poprzez wbudowane zabezpieczenia.

Czeste narazenie urzadzenia na wysokie temperatury moze pogorszy¢ wydajnos¢ oraz zywotnos¢ akumulatora.

4.1.4 KROKI MONTAZOWE
4.1.4.1 PODLACZENIE PRZEWODOW

1. Przygotowanie

- Sprawdzi¢, czy opakowanie magazynu nie jest uszkodzone.

- Sprawdzi¢ zaciski oraz potgczenia modutdw, upewniajac sie, ze sg czyste.

- Wszystkie przewody modutéw powinne by¢ nienaruszone oraz nieuszkodzone.

- Jakiekolwiek uszkodzone komponenty nalezy wymieni¢ na nowe.

- Wszystkie moduty powinny by¢ spiete szeregowo

- Sprawdzi¢, czy komunikacja modutow jest wtasciwie spieta ze sobag

- Sprawdzi¢, czy komunikacja z ostatniego modutu jest wtasciwie wtgczona do wejscia komunikacyjnego na module BMS

W przypadku jakichkolwiek nieprawidtowosci nalezy jak najszybciej poinformowa¢ o tym dostawce towaréw.

W przeciwnym wypadku stwierdza sig, ze klient nie ma zadnych zastrzezen.

2. Podtaczenie przewodu komunikacyjnego do/z inwertera
3. Podtaczenie przewodow DC do/z inwertera

4.1.5 PODSUMOWANIE KLUCZOWYCH KROKOW

1 Kazdy modut akumulatorowy posiada zabezpieczenia przed przetadowaniem, nadmiernym roztadowaniem oraz nadmiernym
obcigzeniem. Jezeli podane wartosci zostang przekroczone magazyn odtgczy sie awaryjnie. W niektérych przypadkach moze to
skutkowac potrzebg ponownego uruchomienia i skonfigurowania poszczegélnych urzadzen w instalacji. W pozostatych przypadkach
ustawienia inwertera mogg zostac zapisane do jego pamieci i nie bedzie potrzeby ich ponownej konfiguracji. W przypadku
problemoéw nalezy zapoznac sie ze specyfikacja inwertera.

2. Jezelimagazyn wejdzie w tryb samo-zabezpieczenia, na inwerterze mogg by¢ wyswietlane znikome/btedne odczyty napiecia. Aby
odczyty byty prawidtowe nalezy uruchomi¢ baterie ponownie. W niektorych przypadkach, po dtugim okresie nieuzywania, magazyn
energii moze wymaga¢ manualnego natadowania do petna. W takim przypadku nalezy skontaktowac sie z dostawcg w celu uzyskania
pomocy technicznej. Akumulatory litowe zaprojektowane sg tak, aby pozostaty wytrzymate i bezpieczne w wiekszosci sytuacji.

3. Pomimo obecnosci zabezpieczen, w akumulatorach litowych, w postaci ochrony przed przetadowaniem, nadmiernym roztadowaniem,
nadmiernym obcigzeniem, muszg one by¢ instalowane zawsze z odpowiednimi kontrolerami tadowania/inwerterami.

4.  Systemy podtgczone do sieci: Po poprawnej instalacji magazynu energii, nalezy taki system uruchomic. Po testach nalezy odtgczy¢
magazyn energii do momentu prawidtowego odbioru systemu przez zaktad energetyczny.

5. Systemy off-grid: Nie wtgcza¢ magazynu energii do momentu az system bedzie w petni gotowy do pracy.

4.1.6 WLACZENIE JEDNOSTKI

Przed uruchomieniem systemu nalezy sie upewni¢ ze potgczenie pomiedzy magazynem energii, a inwerterem jest poprawne.
1. Wigczy¢ wiacznik gtéwny

2. Wtgczy¢ roztgcznik DC

3. Upewnic sie, ze wtgcznik BMS jest wtgczony

Nalezy pamigta¢ zeby wtacznik BMS wtacza¢ na koncu ze wzgledu na uruchomienie procedury precharge. Wtaczenie wtgcznika BMS w innej

kolejnosci moze doprowadzi¢ do uszkodzenia inwertera lub magazynu.

4.1.7 WYLACZENIE JEDNOSTKI

Jezeli system nie bedzie uzywany przez dtuzszy czas lub ulegnie awarii, nalezy koniecznie go wytgczyc¢.
1. Wytgczy¢ wigcznik BMS

2. Wytaczyc roztgcznik DC

3. Wytgczy¢ wtgcznik gtowny

Kon-TEC sp.z 0.0.

Boya-Zelenskiego 12, 35-105 Rzeszéw K —E
10/13 T: +48 572 001150 E: info@kon-tec.eu W: www.kon-tec.eu a l

TECHNOLOGY IS OUR PASSION



KT-LFPHV46070 / KT-LFPHV460140

5. SPECYFIKACJA ZABEZPIECZEN

5.1 ALARMY SYSTEMU BMS | PARAMETRY ZABEZPIECZEN

System zarzadzania baterig (BMS) moze monitorowac i optymalizowac prace kazdego pojedynczego ogniwa podczas tadowania oraz roztadowania,
aby chroni¢ caty akumulator przed nadmiernym roztadowaniem, przetadowaniem, nadmiernym obcigzeniem.

nn3

Nr

2

Przetadowanie

Nadmierne
roztadowanie

Przecigzenie

tadowanie w zbyt
wysokiej temperaturze

Roztadowanie w zbyt
wysokiej temperaturze

tadowanie w zbyt
niskiej temperaturze

Roztadowanie przy zbyt
niskiej temperaturze

Stan natadowania SOC

Parametr
Alarm przetadowania dla kazdego ogniwa
Ochrona przed przetadowaniem dla kazdego ogniwa
Ponowne zataczenie tadowania dla kazdego ogniwa

Alarm przetadowania dla napiecia catkowitego

Zabezpieczenie przed przetadowaniem
dla napiecia catkowitego

Ponowne zatgczenie tadowania dla napiecia catkowitego
Opoznienie czasowe zabezpieczenia
Metoda ponownego zatgczenia tadowania

Alarm nadmiernego roztadowania dla kazdego ogniwa

Ochrona przed nadmiernym roztadowaniem
dla kazdego ogniwa

Ponowne zataczenie roztadowania dla kazdego ogniwa

Alarm przed nadmiernym roztadowaniem
dla napiecia catkowitego

Ochrona przed nadmiernym roztadowaniem

dla napiecia catkowitego

Ponowne zatgczenie roztadowania dla napiecia catkowitego
Opdznienie czasowe zabezpieczenia

Metoda zabezpieczenia przed nadmiernym roztadowaniem
Alarm przed zbyt wysokim prgdem

Zabezpieczenie przed zbyt wysokim prgdem tadowania

Opoznienie czasowe zabezpieczenia

Metoda odblokowania zabezpieczenia
przed nadmiernym obcigzeniem

Alarm zbyt wysokiego pragdu roztadowania
Zabezpieczenie przed zbyt wysokim prgdem roztadowania

Opoznienie czasowe zabezpieczenia

Metoda odblokowania zabezpieczenia
przed zbyt wysokim prgdem

https://www.kon-tec.eu/

Zakres wartosci
3.55+0.03V
3.60+0.03V
3.34+0.03V

3.6V na ogniwo
3.65V na ogniwo
3.40V na ogniwo

2s
Ponizej napiecia

ponownego zataczenia

3.1x0.03V
2.90+0.03V
3.15£0.03V
3.00V na ognhiwo
2.70V na ogniwo

3.15V na ogniwo

2s

Do osiggniecia napiecia bezpiecznego

55+5A
60+5A
51ls

Automatyczne odblokowanie po 1 min.

55+5A
60+5A
5+l1s

Automatyczne odblokowanie po 1 min.

Alarm przy @5023°C, Zabezpieczenie przy @55+3°C, Odblokowanie zabezpieczenia przy @45+3°C

Opoznienie czasowe zabezpieczenia: 2s

Alarm przy @60+3°C, Zabezpieczenie przy @65+3°C, Odblokowanie zabezpieczenia przy @55+3°C

Opodznienie czasowe zabezpieczenia: 2s

Alarm przy @3+3°C, Zabezpieczenie przy @0+3°C, Odblokowanie zabezpieczenia przy @53°C

Opdznienie czasowe zabezpieczenia: 2s

Alarm przy @-15+3°C , Zabezpieczenie przy @-20+3°C , Odblokowanie zabezpieczenia przy @-10+3°C

Opdznienie czasowe zabezpieczenia: 2s

Alarm niskiego SOC

10%
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6. ROZWIAZYWANIE PROBLEMGW, PRZEWODNIK

6.1 ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Usterka Przyczyna Rozwigzanie
Modut bateryjny nieprawidtowo Zainstalowac¢ modut
zainstalowany bateryjny poprawnie

Podstawa nieprawidtowo ) )
zamontowana Zamontowac podstawe poprawnie.

Wskaznik nie swieci, . . Sprawdzi¢ potaczenia
o ) Awaria modutu bateryjnego N .
brak mocy wyjsciowej lub wymieni¢ modut bateryjny

Sprawdzi¢ potaczenia

Awaria moduw kontrolnego lub wymieni¢ modut kontrolny

Napiecie baterii jest zbyt niskie Zapewni¢ co najmniej
2 moduty bateryjne

Skonfigurowac i zainstalowac
modut bateryjny ponownie
lub wymieni¢ modut bateryjny.

Awaria komunikacji
modutu bateryjnego

Awaria systemu

. . .. Wymieni¢ modut
monitorowania baterii

Zmniejszy¢ napiecie tadowania

Zbyt wysokie napiecie baterii
YR P& lub przestac tadowac

Swieci sie czerwona dioda,

brak mocy wyjsciowej Zbyt niski stan natadowania.

Zbyt niskie napiecie baterii
Y Plg Niezwtocznie natadowac baterie.

Przestac uzytkowac do czasu,
Zbyt wysoka temperatura baterii az temperatura osiggnie
wartosci zalecane

Przestac¢ uzytkowac do czasu,
Zbyt niska temperatura baterii az temperatura wzroénie

do zalecanych wartosci

Zmniejszy¢ prad tadowania
lub roztadowania, po 1 min akumulator
automatycznie sie odblokuje

Zbyt wysoki prad
tadowania/roztadowania baterii

Sprawdzi¢ przewody wychodzgce z baterii,
usungac¢ przyczyne zwarcia.

Zwarcie akumulatora

Zaciety przekaznik Wymieni¢ przekaznik

Jezeli problem nadal wystepuje, nalezy skontaktowac sie z dostawca.
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6.2 INNE REAKCJE CHEMICZNE

Poniewaz w akumulatorach zachodzg ciggle reakcje chemiczne, ich wydajnos$¢ z czasem ulegnie pogorszeniu, nawet jesli sg przechowywane przez
dtuzszy czas, bez uzywania. Ponadto, jezeli warunki uzytkowania, takie jak: tadowanie, roztadowanie, temperatura otoczenia itp., nie mieszczg sie
w zalecanych zakresach, zywotnos$¢ baterii moze ulec skroceniu. Jezeli czas tadowania jest znacznie krotszy niz normalnie, moze zajs¢ potrzeba
wymiany akumulatora.
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